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Decco 65

1. Informacje ogolne

Wskazowki wykonawcze systemu Decco 65 zawierajg szczegdtowe wytyczne montazowe obowigzujgce przy produkcji
konstrukcji przesuwnych. Wszystkie istotne wymiary zawarte sg w rysunkach schematycznych. Szczegotowe informacje
zawarte sg rowniez w przekrojach detali. Numery poszczegolnych artykutdw znajduja sie w rozdziale ,Zestawienie ele-
mentow". Przekroje odwzorowane sg bez zachowania skali. W dokumentacji znajduja sie produkty innych dostawcow,
np. zasuwnice, okucia, Sruby, materiaty uszczelniajace, itp. Przydatnosc tych produktéw do zamierzonego zastosowania
nalezy skonsultowac z ich dostawcami. Decco S.A. zastrzega mozliwos¢ zmian tresci wskazéwek wykonawczych oraz
asortymentu profili i akcesoridw. Wskazowki wykonawcze maja charakter nieodptatnych danych, ktdre przed zastoso-
waniem (np. w ZKP) powinny zostac zweryfikowane przez uzytkownika. Zamieszczone informacje nie stanowig gwaran-
cji osiggniecia okreslonych wtasciwosci uzytkowych. Obowigzkiem producenta jest wykonanie badan ITT, ewentualnie
badan kontrolnych, bedacych podstawg do deklarowania odpowiednich wtasciwosci

2. Maksymalne wymiary skrzydet i oScieznic

OScieznica art. 6510
Max szerokos¢ S Max wysokos¢ H | Max powierzchnia
(mm) (mm) (m?)
2615 2503 564
POWIERZCHNI Max szerokos¢ S | Max wysokosé H Max ciezar Max powierzchnia
PROFILI (mm) (mm) (kg) (m?)
Szyba pojedyncza 1300 2400 200 2,67
Szyba zespolona 1300 2200 200 2,47
Maksymalne wymiary skrzydet 6520 (szyba pojedyncza) Maksymalne wymiary skrzydet 6520 (szyba zespolona)
Klasa B2 odpornosci na obcigzenie wiatrem Klasa B2 odpornosci na obcigzenie wiatrem
Szerokos¢ skrzydta (mm) B Szerokos¢ skrzydta (mm)
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3. Kalkulator profili Decco 65

Odpowiednia lista zawierajaca dtugosci ciecia, mozliwoS¢ wyceny oraz zestawienie materiatow do zamoéwienia dostepnych w
magazynie Decco (bez okucia) ustala sie w programie pod nazwa ,Kalkulator Decco 65", dostepnym w Dziale Wsparcia Klienta
Decco S.A



4. Zestawienie materiatow dostepnych w magazynie Decco S.A.

(Profile, wzmocnienia, uszczelki, akcesoria, okucia)

6510 Oscieznica
R J
! I 6520 Skrzydto
W 6542 Profil maskujacy skrzydto
|:||:| 6543 Profil doszczelniajacy przylge skrzydta jezdnego
oo
SRALR R 65-030-00  Listwa labiryntowa ALU

65-183-50 Koncowka profilu maskujacego skrzydto

65 -431-50 Doszczelnienie zamka labiryntowego

65-705-00 Szyna jezdna ALU 5mm

65-920-50 Stabilizator gorny skrzydta jezdnego

65-921-50 Blok bazujacy skrzydto FIX

% 85-830-20 Uszczelka szczotkowa



90-160-10

90-165-10

90-166-10

90-167-10

90-301-00

90-414-00

Wzmocnienie zamkniete oScieznicy gr. 1,5 mm

Wzmocnienie otwarte skrzydta 6520 gr. 1,5 mm

Wzmocnienie otwarte skrzydta 6520 gr. 2 mm

Wzmocnienie otwarte skrzydta 6520 gr. 25 mm

Podktadka systemowa

Uszczelka rowka oScieznicy

Decco 65




Decco 65

5. Przekroje konstrukcji Decco 65

SCHEMAT A
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in| Wymiary konstrukcyjne poziome
n A=A Konstrukcja
B=A-103 2 Skrzydta
El o C=(A/2)-164 Szyba
o ® 3 D=(A/2)-7,5 %krzyd{o
7 | 7 E=(A/2)-1885 Swiatto szyby
N F=(A/2)-112 Swiatto przejécia
Wymiary konstrukcyjne pionowe
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Przekroj A-A
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Przekroj B-B




Przekroj C-C
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6. Ogolne wskazowki wykonawcze

Dtugosci ciecia profili tworzywowych oraz wzmocnien stalowych wyliczane sg w programie pod nazwg ,Kalkulator Decco
65", dostepnym w Dziale Wsparcia Klienta Decco S.A. Wskazowki wykonawcze oraz przedstawione przekroje odnoszg sie
do konstrukcji przesuwnych w wersji standardowej. Sposob oraz kolejnos¢ poszczegdlnych proceséw montazu drzwi moze
wymagac dostosowania do indywidualnych uwarunkowan procesu produkgji.

7. Wzmocnienia oscieznic, skrzydet
7.1 Montaz wzmocnien w profilach oScieznicy

1 [o8n /0830
40

n
- ] 90-160-10
(o] n
15 ™ Ix - 3,88
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I VRPN U d
| % |
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Rys.1

Przyktad mocowania wzmocnienia ksztattownika oScieznicy. Przygotowane wzmocnienia wsungé w komory oScieznic,
wysrodkowat i zespoli¢ wkretami. Miejsce, maksymalny rozstaw wkretdw mocujacych wzmocnienia oraz odlegtosci od
narozy wewnetrznych oscieznicy powinny byc zgodne z rysunkiem.

7.2 Montaz wzmocnien w profilach skrzydet

j—u o 2 _m 08 +9'7
]t Td T4 o

38

n
o
a
]U I]l:l 90-165-10 90-166-10 90-167-10 85-830-20
ly-334 ly- 4,3 ly-5,06
| [ U Ix - 507 Ix - 6,53 Ix-777
60
~120 <250 <250 <250 <250 <250 ~120

Rys.2

Przyktad mocowania wzmocnienia ksztattownika skrzydta i uszczelki szczotkowej. Zakres stosowania zgodnie z tabelg maksy-
malnych wymiarow skyrzdet pkt 2 str. 2. Uszczelke szczotkowg 85-830-20 wsunac w rowki na uszczelki w profilu skrzydta 6520
przed zgrzaniem skrzydta. Przygotowane wzmocnienia wsunac w komory skrzydta, wysrodkowac i zespoli¢ wkretami. Miejsce,
maksymalny rozstaw wkretdw mocujgcych wzmocnienia oraz odlegtosci od narozy wewnetrznych skrzydta powinny byc zgodne
z rysunkiem.
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8. Odwodhnienia, odpowietrzenia, otwory dekompresyjne.
8.1. Odwodnienia i odpowietrzenia profili biatych

Otwory odwadniajace i wentylacyjne wykonac przed zgrzaniem profili. Przy wykonywaniu otwordw nie uszkodzic Scianek

komory wzmocnienia.

Skrzydto - art. 6520

Doszczelniacz - art. 6543

Rysunek 8-1
Przyktad profili ktore nalezy odwodnic¢ /wentylowac

Oscieznica - art.6510

- - Profile z otworami odwadniajgcymi/wentylacyjnymi

8.1.1 Frezowanie otworow odwadniajgcych w doszczelniaczu art. 6530

Frezowanie otwordw odwadniajacych w doszczelniaczu art. 6530 nalezy wykonac w profilach biatych jak i kolorowych

Rysunek 8-2

Przyktad wykonania otworéw odwadniajacych biatych ksztattownikéw doszczelniacza art. 6530. Wewnetrzne otwory na dole
profilu szczeliny frezowane o wymiarach 5 x 30 mm. OdlegtoS¢ otworow od wewnetrznego naroznika powinna
wynosi¢ maksymalnie 50 mm. Odstep miedzy otworami odwadniajacymi powinien by¢ nie wiekszy niz 550 mm.

Minimalna ilos¢ otwordw na profil 3 szt.
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Decco 65

8.1.2 Frezowanie otworow odwadniajacych oScieznicy art. 6510

Otwory odwadniajace i wentylacyjne wykonac przed zgrzaniem profili. Przy wykonywaniu otwordw nie uszkodzic Scianek

komory wzmocnienia.

90 5 o P 5 90
| N Profil gérny oScieznicy N y
AT A
/7 [
[ L
o NN AN ]
7 /o
ot /
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\ Ay \
, , Profil dolny oScieznicy y
] , /
(S .
\ \ NN
— am s an ;o a
5 e /¢ & ! o
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| 90 30 50 30 | max. 550 30 50 30 max. 550 30 50 30 90
8.1.3 Frezowanie otworow odwadniajgcych skrzydta art. 6520
Profil gorny skrzydta
D |
D/2
|
100
Profil dolny skrzydta
as ,’ ,’ a»
A\ AN
) \
/ /
1
\ \
30 | | max. 550 30 | | 50 |30 | max.550 |3o | 30 120

Rysunek 8-3

Przyktad wykonania otworéw odwadniajacych biatych ksztattownikdw oScieznic art. 6510 i skrzydet 6520. Odwadnianie oScieznic
odbywa sie czotem profily, a skrzydet dotem. Wewnetrzne otwory odwadniajace od strony wrebu szybowego wykonywane sg
jako szczeliny frezowane o wymiarach 5 x 30 mm. OdlegtoS¢ otworéw od wewnetrznego naroznika powinna wynosic maksy-
malnie 90 mm w profilu oScieznicy, i 120mm w profilu skrzydta. Zewnetrzne otwory wyptywowe wykonywane sga jako szczeliny
frezowane o wymiarach 5 x 30 mm lub alternatywnie w o3cieznicy jako otwory wiercone o minimalnej Srednicy @8 mm. Otwory
wyptywowe powinny by¢ przesuniete wzgledem wewnetrznych szczelin odwadniajacych wrab szybowy o 50 mm. Odstep
miedzy otworami odwadniajacymi od strony zewnetrznej powinien byc nie wiekszy niz 550 mm. llo5¢ otworéw odwadniajgcych

wewnetrznych musi by¢ rowna ilosci otwordw wykonanych po stronie zewnetrzne;j.
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Decco 65

8.2 Otwory dekompresyjne, odwodnienia i odpowietrzenia profili kolorowych

We wszystkich kolorowych profilach, niezaleznie od wielkosci, oprécz standardowych otworéw odwodnienia i odpowie-
trzenia, dodatkowo wykonac otwory dekompresyjne (wyréwnujace cidnienie) wierttem o min. Srednicy @5 mm, obowiaz-
kowo w zewnetrznych, czotowych komorach profili, w pionowych i poziomych elementach, w iloSci co najmniej 2 sztuk.
Bezposrednie dziatanie promieni stonecznych na ksztattowniki kolorowe powoduje znaczny wzrost temperatury i ciSnie-
nia wewnatrz zamknietych komér, ktére moze spowodowac wybrzuszenia zewnetrznych Scian profili.

Skrzydto - art. 6520

OScieznica - art.6510

- - Profile z otworami dekompresyjnymi

- - Profile z otworami odwadniajgcymi

Doszczelniacz - art. 6543

Rysunek 8-4
Przyktad profili w konstrukgji ktore nalezy odwodnic i odprezyc

8.2.1 Odwodnienie i dekompresja profili doszczelniacza

— 100 — 5 — N N N N —5 g 100 —
il _ il N N N N
\ \
3 \ \ \
B / /
s 4 s 4
/ / ' /
‘ \ \ \ '
\ N \ A
\ N \ \
G 0 [ \ [ I
1 )
/ / ’ /
’ ’ ’ /
50 “430“4 max. 550 ‘430“4 max. 550 “430“4 50
T T T

Rysunek 8-5
Przyktad wykonania otworéw odwadniajgcych i dekompresyjnych kolorowych ksztattownikéw doszczelniacza art. 6530. Otwory
na dole profilu frezowane o wymiarach 5x30 mm. Odlegtos¢ otworéw od wewnetrznego naroznika powinna wynosi¢ maksymal-

nie 50 mm. Odstep miedzy otworami odwadniajgcymi powinien byc nie wiekszy niz 550 mm. Minimalna ilo5¢ otworéw odwad-
niajgcych na profil 3 szt. Otwory dekompresyjne 100 mm od krawedzi profilu
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Decco 65

8.2.2 Odwodnienie i dekompresja profili skrzydta okleinowanego

| 120 5 5 5 Ly Profile pionowe i profil gorny skrzydta 5, 50 5 120 |
[ L L I
o7 ’ 7
\ o
AY \ \ AY
’o ro
/ / / /
‘ \ (SN .
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Profil dolny skrzydta
v
/7 /7
am P s o b
\ \ \ \
Vo Vo
/ ’ / /
o (]
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| 120 30| 50| 30 | | max. 550 30 | | 50 |30 | max. 550 |3O | 50 30 120

8.2.3 Odwodnienie i dekompresja profili oScieznicy

Profile pionowe i profil gérny oscieznicy
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S | g e
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.
5
Rysunek 8-3

Przyktad wykonania otworéw odwadniajgcych i dekompresyjnych kolorowych ksztattownikow oscieznic art. 6510. i skrzydet
6520. Odwadnianie o5cieznic odbywa sie czotem profilu, a skrzydet dotem. Wewnetrzne otwory odwadniajace od strony wrebu
szybowego wykonywane sg jako szczeliny frezowane o wymiarach 5 x 30 mm. Odlegtos¢ otwordw od wewnetrznego naroznika
powinna wynosi¢ maksymalnie 90 mm w profilu oScieznicy, i 120mm w profilu skrzydta. Zewnetrzne otwory wyptywowe wyko-
nywane sg jako szczeliny frezowane o wymiarach 5 x 30 mm lub alternatywnie w o5cieznicy jako otwory wiercone o minimalnej
Srednicy @8 mm. Otwory wyptywowe powinny by¢ przesuniete wzgledem wewnetrznych szczelin odwadniajgcych wragb szybowy
0 50 mm. Odstep miedzy otworami odwadniajgcymi od strony zewnetrznej powinien byc nie wiekszy niz 550 mm. llo5¢ otwordow
odwadniajacych wewnetrznych musi by¢ réwna ilosci otworéw wykonanych po stronie zewnetrznej. llos¢ otworéw odwadniaja-
cych wewnetrznych musi byc rowna ilosci otwordw wykonanych po stronie zewnetrznej.W profilach pionowych i goérnych nalezy
wykonac otwory dekompresyjne w kazdym narozniku (2 na profil) wierttem o Srednicy @5 mm jak na rysunkach.
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9. Zgrzewanie, obrobka, kontrola wymiarowa skrzydet i oscieznic

Zgrzewanie skrzydet okiennych i oScieznic wykonuje sie na zgrzewarkach dwu- lub czterogtowicowych z lustrami grzejnymi
z folig teflonowa. Nie zaleca sie zgrzewania profili na urzadzeniach jednogtowicowych. Zgrzewarki obowigzkowo muszg by¢ wy-
posazone w dopasowane do geometrii profili skrzydet i oScieznic ograniczniki i specjalne podpory gwarantujgce zachowanie
odpowiedniej geometrii wymiarowej. Minimalna temperatura profili przeznaczonych do zgrzewania wynosi 18 stopni C. Przed
przystapieniem do zgrzewania skontrolowac i skorygowac: temperature zgrzewania bezposrednio na lustrze, czasy roztapia-
nia, zespalania, utwardzania; ciSnienia mocowania i roztapiania. Nastepnie przeprowadzic¢ zgrzewanie probne biatych profili
i sprawdzic wymiary skrzydfa i oScieznicy po stronie wewnetrznej i zewnetrznej. Wymiary i geometria probnie zgrzanych skrzy-
det i o5cieznic powinny by¢ jednakowe i zgodne z oczekiwanymi. Pojawienie sie Sladow przypalenia profili w miejscu taczenia
(powstajaca wyptywka) jest niedopuszczalne i Swiadczy o zbyt wysokiej temperaturze luster lub zbyt dtugim czasie topnienia.
Przed przystapieniem do dalszej obrobki zgrzane skrzydta i oScieznice odpowiednio schtodzic. W skrzydtach i oScieznicy w spo-
sob estetyczny usunaé mechanicznie lub recznie wyptywki powstate w narozach. W celu tatwiejszej obrobki naroza skrzydet
ioScieznic nie powinny by¢ catkowicie schtodzone. Wszystkie rowki mocujgce uszczelki oraz wrab okuciowy oczyscic po zgrzewaniu.
Doktadnos¢ wymiarowa wykonania skrzydet i o5cieznic jest gwarancja prawidtowego funkcjonowania konstrukgcji przesuwnych.
Kazdorazowo, po etapie zgrzewania, wykonac pomiar wysokosci i szerokosci skrzydet i oscieznic po stronie wewnetrznej i ze-
wnetrznej. Tolerancja wykonania powinna byc nie wieksza niz+- 0,5 mm. Zgrzanie skrzydet i oScieznic z tolerancjg przekraczajaca
+-0,5 mm wymaga ponownego ich wykonania.

10. Skrzydta

10.1 Przygotowanie skrzydta statego do montazu w oScieznicy
Skrzydto state, przed montazem w oScieznicy wyposazyc w bloki bazujgce, listwe labiryntowa z uszczelka szczotkowa.

i)

65-030-00
19 i

85-830-20

35

~140

7

?3,9x16

~150

~700

7

Rysunek 10-1
Przyktad montazu blokéw bazujacych art. 65-431-50 w skrzydle statym. Bloki art. 65-431-50 montowane sg we wrebie
okuciowym na dole i zewnetrznym boku skrzydta, okoto 140mm od krawedzi, co okoto 700 mm. Przytwierdzenia bloku
art. 65-431-50 w skrzydle nalezy wykonac klejem poliuretanowym w miejscu styku bloku z wrebem okuciowym, jak na rysunku.
Listwe labiryntowg art. 65-030-00 wraz z uszczelkg szczotkowa art. 85-830-20 nalezy zamontowac na wewnetrznej czesci
skrzydta tak jak na rysunku.
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10.2. Przygotowanie skrzydta jezdnego do montazu w oScieznicy
Skrzydto jezdne, przed montazem w oScieznicy wyposazyc w okucia (wozki, zasuwnice) zgodnie z zaleceniami producenta okug,
oraz w listwe labiryntowa z uszczelkg szczotkowa.

85-830-20

g 65-030-00

3
85-830-20

ol

65-030-00 R—(E_5]
| S —

Rysunek 10-2
Listwe labiryntowa art. 65-030-00 wraz z uszczelka szczotkowa art. 85-830-20 nalezy zamontowac na zewnetrznej czesci skrzy-
dta tak jak na rysunku.
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11. OScieznica

11.1. Przygotowanie oScieznicy przed montazem skrzydta statego
W poziomych profilach zgrzanej oScieznicy art. 6510, zamontowac centralnie mostek doszczelniajacy art. 65-431-50
jak na rysunku.

65-431-50

Rysunek 11-1
Przyktad montazu doszczelnienia zamka labiryntowego
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11.2. Montaz skrzydta statego w oScieznicy
Skrzydto state umieszcza sie w oScieznicy w pozycji pionowej. Skrzydto state mocuje sie na zewnetrznej biezni oScieznicy.

Rysunek 11-2

Przyktad montazu skrzydta przesuwnego w oscieznicy

==/ Strona zewnetrzna

Frrrrr—y

Widok
od zewnatrz

Widok od zewnatrz

65-431-50

Krok 1: Gornga czeSc¢ skrzydta wsunac w gorny zewnetrzny tor oScieznicy.
Krok 2: Wsuniecie dolnej czesci skrzydfa na dolny zewnetrzny tor oScieznicy i osadzenie skrzydta

na bazowaniu art. 65-921 w pozycji pionowe;j.
Krok 3: Bazowanie skrzydta art. 65-431-50 przyklei¢ w gornych narozach skrzydta statego i przykleic w rowku okuciowym.

Krok 4: Skrzydto state wraz z bazowaniami art. 65-431-50 przesungt do krawedzi oScieznicy i zamocowac.

Rysunek 11-3

Schemat przykrecenia skrzydta statego do oScieznicy.
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11.3. Montaz elementow dodatkowych w oScieznicy

OScieznice z zamontowanym skrzydtem statym ustawic w pozycji pionowej i zabezpieczyé przed wywrdceniem. W oScieznicy
zamontowac profile dodatkowe, umozliwiajace funkcjonowanie skrzydta przesuwnego. Profile montuje sie na wewnetrznej
biezni oScieznicy. Przed przystapieniem do montazu skontrolowac ich wymiary. Nie wolno uderzaé mtotkiem bezpoSrednio
w ksztattowniki. Do montazu zastosowac klocki drewniane zapobiegajace uszkodzeniom mechanicznym.

Zewnatrz

65-705-00

90-414-00

65-705-00

Zewnatrz

Widok od wewnatrz

Rysunek 11-4
Przyktad mocowania szyny art. 65-705-00 i zaslepki rowka oScieznicy art. 90-414-00. Zaslepke nalezy zamontowac w poziomym

gornym i pionowych rowkach oscieznicy na torze wewnetrznym, jak na rysunku.

Hz - dtugosc profilu zaSlepiajacego art. 6542
Hs - wysoko5¢ skrzydta

Hs

| 6542

Hs-54

/Hz

Widok
od wewnatrz

Rysunek 11-5
Przyktad montazu profila zaslepiajacego art. 6542 wraz z kohcdwkami art. 65-183.
W dolnym narozu, od strony zamka labiryntowego przykrecic¢ wkretami dolne zakonczenie
profila maskujacego art. 65-183. W pionowej czesci skrzydta, od strony zamka labiryntowego,
zamocowac profil maskujacy art. 6542. W gdrnej czesci skrzydta statego zamontowac koncdwke profila
zasSlepiajacego art. 65-183 nad profilem maskujacym.
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Decco 65

11.4. Montaz profili doszczelniajgcych przylge skrzydta jezdnego
Montaz elementdw doszczelniajacych przylge skrzydta jezdnego odbywa sie w pozycji pionowej.

65-705-00

]
1 [F

4
6543

7,
] - (&
'

Widok od zewnatrz

Rysunek 11-6

Przyktad montazu profila doszczelniajgcego przylge skrzydta jezdnego art. 6543. Profil doszczelniajacy przylge skrzydta
przesuwnego mocuje sie zatrzaskowo na zewnetrznej biezni oscieznicy od strony zewnetrznej. Przed montazem do profilu
doszczelniajgcego wiozyc uszczelke szczotkowa art. 85-830-20. Zamontowac zgodnie z rysunkiem.
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11.5 Montaz skrzydta przesuwnego w oscieznicy
Skrzydto przesuwne umieszcza sie w oScieznicy w pozycji pionowej. Skrzydto przesuwne mocuje sie na wewnetrznej biezni
oScieznicy.

Widok od wewntarz

Rysunek 11-7

Przyktad montazu skrzydta jezdnego w oscieznicy.

Krok 1: Do Srodkowej czesci pionowo ustawionej oScieznicy, od strony wewnetrznej, wtozyc skrzydto jezdne.
Unies¢ skosnie skrzydto, umieszczajac tor gorny oscieznicy we wrebie skrzydta przesuwnego.

Krok 2:  Uniesione skrzydto przesunac do pozycji pionowej, aby szyna jezdna znalazta sie w osi pod wozkami
jezdnymi i posadowic bezposrednio na progu.

65 -920
65 - 920

Feesl =

Rysunek 11-8

Przyktad montazu stabilizatorow gornych art. 65-920 skrzydta przesuwnego i profilu zaSlepiajgcego art. 6542

wraz z koncowkami 65-183.

Krok 1: W gornych narozach skrzydta jezdnego zamocowac stabilizatory art. 65-920.

Krok 2: W dolnym narozu, od strony zamka labiryntowego przykreci¢ dolne zakonczenie profilu maskujgacego art. 65-183.
Krok 3: W pionowej czesci skrzydta, od strony zamka labiryntowego, zamocowac profil maskujacy art. 6542.

Krok 4: Nad profilem maskujacym art 6542 zamocowac wkretami zakofczenie profilu art. 65-183.
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Hz - dtugosc profilu
zaslepaijacego art. 6542
Hs - wysokos¢ skrzydta

Hs-54

I;

RN
Hz

< w 6542

Widok od wewnarz
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Dobér listew i uszczelek przyszybowych w zaleznosci od szerokosci szklenia w konstrukgji Decco 65

12.1. Dobor listew i uszczelek przyszybowych
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12.2. Bazowanie podktadek systemowych i podktadek do szklenia

Montaz szyb odbywa sie w pozycji pionowej, od strony wewnetrznej. Przed rozpoczeciem montazu wiozyc do skrzydet
uszczelke przyszybowa art. 90-407 lub art. 90-408. W celu oszklenia skrzydta statego wymontowac skrzydto przesuwne.
Do wrebu szybowego skrzydta zamontowac podktadki systemowe zgodnie z rysunkiem 12-1. Nastepnie na podktadkach usta-
wic szybe zespolong, wyprzet i zamontowac listwy przyszybowe skrzydta statego. Zamontowac i oszklic skrzydto przesuwne.
Podktadki nosne skrzydta przesuwnego muszg byc umieszczone bezposrednio nad wdzkami. Podktadki nie moga zastaniac
otworéw odwadniajacych.

90-301-00

100

1 I - Podkfadki nosSne
2 1 - Podktadki dystansowe

Rysunek 12-1
Przyktad mocowania podktadek systemowych w narozach skrzydet

Rysunek 12-2
Przyktad rozmieszczenia podktadek systemowych w skrzydtach.
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